W1.2344PCT 

1/5 

PCT-ANTRAG 

Ausdruck (Original In eleetronlsehsm Format) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufOllen 
Internationales Aktenzefchen 


PCT/EP200 4/ 0 5 3 457 


0-2 


Internationales Anmeldedatum 


[ H. i2. 04 ) n 2004 


0-3 


Name des Annialdaamts und "PCT 
International Appllcatlon" 


EUROPEAN PATENT OFFICE 
PCT iNTERNATIONAL APPLICATION 




0-4 


Rirmular PCn/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


erstellt mlt 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.164) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzelchneta beantragt. daB die 
voriiegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag uber die Interna- 
tionals Zusammenarbelt auf dem Gsblet 
des Patontwesens behandelt wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewSliltes) 

A n m rl fka nrrt 
/^Millwiucailll 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1.2344PCT 


1 
1 


Bezdchnung der Erflndung 


DRUCKTUCH MIT EINER FORMSTABXLEN 
TRA6ERPI1A.TTE . EXN VERPAffREN 7.TTP 
HERSTEI1LUN6 BINES SOLCHEN DRUCRTUCHES 

DRUCKMASCHINE OHME FEUCHTIPTORK 


II 


Anmelder 




lt-1 


DIese Person 1st 


nur Aiunelder 


11-2 


Anmelder fur 


Alle Bestimmungsstaaten mlt: Ausnahme von 
US 


11-4 


Name 


KOENI6 fi BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


11-5 


Anschrlft 


Friedrich-Koenig-S-tr . 4 
97080 Wurzburg 
Deutschland 


11-6 


Staatsangehortgkelt (Staat) 


DE 


II-7 


Sttz/Wohnsllz (Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IMG 


E-Mail 


kba-patent@Jcba-print , de 


IM1 


Reglstrlerungsnummer des Anmelders 
beim Amt 


279984.9 



PCT/EP200 / G ' , /, 

W1.2344PCT 

2/5 

PCT-ANTRAG 

Ausdruck (Original In elactronlscham Format) 





Anmelder und/oder Erfinder 




m-M 


Dfese person 1st 


Anmelder und Krfinder 


111-1 -2 


Anmelder lur 


Nur US 


III-1-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


SCHNEIDER Gorj-rrr 


III-1-5 


Anschrtft 


Fritz— Haber—Str. 13 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 


III-1-B 


StaatsangehdriQkeit (Staat) 




III-1-7 


SItz/Wohnsitz (Staat) 




ll)-2 


Anmelder undyoder Erfinder 




III-2-1 


DIese Person 1st 


Anmelder und Erfinder 


III-2-2 


Anmelder fur 


Nur US 


III im^t 


Name /FAMIUENMAME. Vomama) 

■WHO |r^lviiLJf^iviwmvi&i vuiiicaiia^ 


REDER^ Wolrgang, Otto 


III-2-5 


Anschrift 


ThuncfersKeuftep Stir 
Deut s chland 


III-2-6 


Staat8angeh5rigkeit (Staat) 


DE 


\\\-2'7 


Sltz/Wohnsltz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter 

nrlor hA&Anrim'A 7ii<£f Altsind^hrift 
uuci DOSSviVuvsrB A>u«*iviians»i«iiriii 






Die unten bezelchnete Person Ist/wird 
hlermlt bestellt, um fur den (die) 


gemexnsamer Vertreter 




Anmelder vor den zustandigen Inter- 






nationalen Behorden zu handein, und 






Twnr in folnAiiHAr PiaAnftchafl* 




IV-M 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1-2 


Anschrift 


Lizenzen - Patente 
Friedrich-Koenig-Str , 4 
97080 Wtirzburg 
Deutschland 


IV-1 -3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


lV-1-4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1 -5 


E-Mail 


3d5a-patent@kba-print . de 



^ / 0 5 3 4 5 7 

W1,2344PCT 

3/5 

PCT-ANTRAQ 

Ausdruck (Original In elactronlschem Fomiat) 



V 


BESTIMMUNGEN 


, 


V-1 


Die EInreichung dieses Antrags 
umfaBt gemSB Regel 4^9 Absalz a die 
Bestfmmung alter Vertragssitaaten, 
f Or d)e der POT am Intematlonalen 
Anmeldedatum verMndlich ist, und, 
Insowelt verfOgbar, fOr jede Art von 
Schutzrecht und sowohl fOr eJn 
regionales als audi fOr ein nationales 
Patent 




V-2 


Die Bestlmmungen In Feld V-2 
wurden unwiderrufllch aus- 
geschlossen, um zu vermelden, daB 
elne frOhere nationale Anmeldung, 
deren Prioritat beansprucht wirdi 
nach natlonalem Recht Ihre Wirkung 
veriiert 


DE 


VI-1 

Vl-M 
VM-2 
VM-3 


Prioritai etner trflheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 

Nummer 

Staat 


16. Dezeniber 2003 (16.12.2003) 

10358842.6 

DE 


VI-2 

V(-2-1 
VI-2-2 
VI-2-3 


Prtoritat einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum. 

Nummer 
Staat 


11. Marz 2004 (11.03.2004) 

102004011882.5 

DE 


VI-3 

VI-3-1 
VI-3-2 
VI-3-3 


Priorltat einer IrOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 

Nummer 

Staat 


07. Mai 2004 (07.05.2004) 
102004023316.0 

DE 


VIM 


GewShlte Internationale Recherchen> 
behdrde 


Europaisches Fatentanrt (EPA) (XSA/EP) 


VIII 

Vlll-1 


Erkldrungen 


Anzahl der Erklarungen 




Erklarung hinslchtlich der Iderrtitat des 
Erfinders 






VIII-2 


Erklarung hinslchtlich der Berechtlgung 
des Anmetders, zum Zeltpunkt des 
nternatlonaldn Anmeldedatums, ein 






VIII-3 


Erklarung hlnsichtfich der Berechtlgung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
ntematlonalen Anmeldedatums, die 
^rtorltit einer frOheren Anmeldung zu 
beansprudien 






VIII-4 


zrflndererklarung (nur Im Hinbllck auf die 
3estlmmung der Verelnlgten Staaten 
/on Amerlka) 






Vlll-5 

( 
< 


Erklarung hinslchilich unschadllcher 
Dffenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheltsschadllchkalt 







W1.2344PCT 
PCT-ANTRAG 



PCI/tP2;j(i -W 0 5 3 A 5 7 



4/5 

Ausdruck (Original In etectronlschem Format) 



IX 


Kontrolllste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische Oatel(en) belgefugt 


IX-1 


Antrag (ink)usive ErMarungsblatter) 


5 


✓ 


tX-2 


Beschreibung 


11 


✓ 


lX-3 


Anspruche 


8 


✓ 


IX-4 


Zusammenfassung 


1 


✓ 


IX-5 


Zelchnung(en) 


14 


✓ 


IX-7 


INSQESAMT 


39 




BelgelQgte Unterlagen 


Unterlage(n) In Paplerform beigefugt 


Elektronische Datei(en) befgetugt 


IX-8 


Blatt fOr die Gebuhrenberechnung 






IX-17 


PCT-SAFE Daterrtragor 






IX-1 9 


Nr. der Abb. der Z^ichn., die mil der 
Zusammenf . veroffentlicht werden 
soil 




IX>20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unlerschritt des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


/Jiirgen Stiel/ 




X-1-1 

X-1-2 
X-1-3 


Mame (FAMILIENNAME. Vomame) 

Name dar unierzelchnenden Person 
Elgenschalt 


Jiirgen Stiel 





VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 



10-1 


Datum des tatsdchlichen Elngangs 
dieser Intematlonalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeiohnung(en): 

Eingogangen 
Nicht eingegangen 




10>3 


Qedndertes EIngangsdatum aufgrund 
nachtragllch, jedoch fristgerecht 
eingeg. Untertage(n) Oder 
Ze|chnung(en) zur Vervollstandigung 
dfeser Int. Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Elngangs 
der Berichligung nach POT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Ubermittlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
Recherchengebuhr aufgeschoben 





W1.2344PCT 
PCT-ANTRAG 



PCT£P200 4/ 0 5 3 4 5 7 



5/5 



Ausdniek (Original in eleetronlschem Format) 
VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFGLLEN 



11-1 


Datum des EIngangs des 






Akienexemplars beim International en 






BOro 






Europdisches European Office europSen 

Patentamt Patent Office dee brevets 



Empfangsbescheinigung 

Hiermit wird bestatigt, dad Ihr im folgenden bezeichneter Antrag auf Bearbeitung einer 
intemationalen Anmeldung nach dem Vertrag uber die internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens (PCT) bei uns eingegangen ist: 



Eingangsnummer 
PCT-Aktenzeichen 


34016 

PCT/EP2004/053457*^ 




Tag des Eingangs 


14Dezember 2004 




Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt, Den Haag 


IhrZeichen 


W1.2344PCT 




Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


Anzahl der Anmelder 


3 




Land 


DE ■ 




1 itei 


DRUCKTUCH MIT.EINER FORMSTABILEN TRAGERPLATTE. 
EIN VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES SOLCHEN 
DRUCKTUCHES SOWIE EIN DRUCKWERK FUR EINE 
DRUCKMASCHINE OHNE FEUCHTWERK 


Eingereichte Dokumente 


Fees.PDF 

ValidLog.PDF 

application-body.xml 

desc.pdf 

fee-sheet.xml 

pct101.GML 

request.xml 


Pct10'l.PDF 
abst.pdf 
cims.pdf 
draw.pdf 

package-data.xml 

pct101u.GML 

validatlon-log.xml 


Eingereicht von 


CN=S. Seibert 2035.O=Koenig & Bauer AG,C=DE 


Art der Einreichung 


Online 




Tag und Zeit der Erstellung 
dieser Bescheinigung 


14. Dezember 2004. 14:17:59 Uhr 


Komprimat 


64 : 0D:73 :4A:AF:D2 : 90:B6 :B9 
3:82:31 


; 6C : F2 : 9C : 6F ; 2D : 3A : 3E ; 2A : B 



/Europaisches Patentamt/ 



W1.2344PCT 
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PCT-ANTRAG 

Ausdruck (Original In etectronlschem Fonnat) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufUllen 
Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 






0-4 

CM-1 


FormularPCT/ROMOl PCT-Antrag 

erstellt mit 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001, 164) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, dafi die 
vorilegende intemationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Ober die interna- 
tlonale Zusammenarbelt auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wlrd 




0-6 


(Vom Anmeldar gewdhltee) 
Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmeldere Oder 
Anwalts 


W1.2344PCT 


1 


Bezelchnung der Erfindung 


DRUCKTUCH MIT EINER FORMSTABILEN 
TRAGERPLATTE, EIN VERFAHREN ZUR 
HERSTELLUNG EINES SOLCHEN DRUCKTUCHES 
SOWIE EIN DRUCKWERK PUR EINE 
DRUCKMASCKINE OHNE FBUCHTWERK 


II 

11-1 
11-2 

il-4 
11-5 

11-6 

11-7 

11-8 

11-9 

IMG 

11-11 


Anmelder 

Diese Person 1st 

Anmelder fOr 

Name 
Anschrlft 

Staatsangehdrigkelt (Staat) 

Sitz/Wohnsitz (Staat) 

Telefonnr. 

Telefaxnr. 

E-Mail 

Reglstrlerungsnummer des Anmelders 
belm Amt 


nur Anmelder 

Alle BestixMixingsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str . 4 
97080 Wurzburg 
Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print . de 
279984.9 



W1.2344PCT 

2/5 

PCT-ANTRAG 

Ausdruck (Original in electronlschem Format) 



IIM 


Anmelder und/oder Erflnder 




IIM-1 


DIese Person Ist 




II 1-1 -4 


/MimeiuBr lur 


Nur US 


III-1-4 


Name (rAMlLlcNNAMc, Vomame; 


SCHNEIDER , Georg 


IIM-5 


Anschrift 


Fritz -Haber-Str. 13 
Deutschland 


111-1-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


IIM -7 


oitz/Wonnsitz (Staat) 


D£ 


IIN2 


Anmelder und/oder Erflnder 




III-2-1 


Olese Person ist 


AmiLfild63? iiiid Eirf ixidei? 


111-2-2 


Anmelder fur 


Nur US 


111-2-4 


Name (FAMILIENNAME. Vorname) 


REDER, Wolfgang, Otto 


III-2-5 


Anschrift 


Thiingersheiiner Str* 35 
97209 VeitshnGhheim 


III-2-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 




III-2-7 


SitzAVohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwatt Oder gemeinsamer Vertreter 
Oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezeichnete Person istAArird 
hfermit bestellt, urn fOr den (die) 


gemeinsamer Vertreter 




Anmelder vor den zustandlgen Inter- 






natlonalen Behdrden zu handein, und 






zwar in folgender Eigenschaft: 




IV-1-1 


Name 


KOENIQ & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1 -2 


Anschrift 


Lizenzen - Patente 
Priedrich-Koenig-Str . 4 
97080 Wurzburg 
Deutschland 


IV-1-3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1-4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1.5 


E-Mail 


kba-patent®kba-prlnt . de 



W1.2344PCT 

3/5 

PCT-ANTRAG 

Ausdruck (Original In electrenlschem Fonnat) 



V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einrelchung dieses Antrags 
umfaAt gemSft Regel 4.9 Absatz a die 
Bestlmmung alter Vertragsstaaten, 
fQr die der PCT am intemationalen 
Anmeldedatum verbindllch 1st, und, 
Insowelt verfOgbaFi fUr Jede Art von 
Schutzrecht und sowohl fQr ein 
reglonales als auch fUr ein Rationales 
Patent 






V.2 


Die Bestlmmungen In Feld V-2 
wurden unwlderruflich aus* 
geschlossen, urn zu vermelden, daft 
elne frOiiere nationale Anmeidung, 
deren Priorltat beansprucht wird, 

iiacn naiionaiBni necni inre wirKung 
verliert 


DE 


vn 


Prloritat einer frijheren nationalen 
Anmeidung beansprucht 






VM-I 


Anmeldedatum 


16. Dezember 2003 (16.12.2003) 


VI-1-2 


Nummer 


10358842.6 




VI-1-3 


Staat 


DE 




VI-2 


Prioritat eIner frOlieren nationalen 
Anmeidung beanspruclit 






Vt-2-1 


Anmeldedatum 


11. mrz 2004 (11.03 


.2004) 


VI-2-2 


Nummer 


102004011882.5 




VI-2-3 


Staat 


DE 




VI-3 


Prioritat einer frtiheren nationalen 
Anmeidung beansprucht 






VI.3-1 


Anmeldedatum 


07. Mai 2004 (07.05. 


2004) 


Vl-3-2 


Nummer 


102004023316.0 






Qfoot 
Oiaal 


DE 




VIM 


GewShlte Internationale Recherchen- 

behdrde 


Europaisches Fatentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erklarungen 


Anzahl der Erklarungen 




Vlli" 1 


niKiarung ninsicnuicn oer luenuiai oes 
Erfinders 






VIII-2 


ErklSaing hinsichtllch der Berechtigung 
ues Anmeiaers, zum ^eiipunKi oes 
intemationalen Anmeldedatums, e(n 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






VIII-3 


ErklSrung hinsichtllch der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
Internationaten Anmeldedatums, die 
Prioritat einer fruheren Anmeidung zu 
beanspruchen 






VIII-4 


ErflndererWamng (nur im HInblick auf die 
Bestlmmung der Vereinlgten Staaten 
von Amerlka) 






Vlll-5 


Erkiaaing hinsichtllch unschSidllcher 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
der Neuheltsschadiichkelt 







W1.2344PCT 

4/5 

PCT-ANTRAG 

Ausdruek (Original In electronischem Fonnat) 



IX 


Kontrolllste 


Anzahi der Blotter 


Elektronische Datel(en) beigefQgt 


IX-1 


Antrag (Intduslve ErkldrungsbiStter) 


5 


/ 


IX-2 


Beschrelbung 


H 


/ 


IX-3 


Anspruche 


8 


/ 


IX-4 


Zusammenfassung 


1 


/ 


(X-5 


Zelchnung(en) 


14 


/ 


IX-7 


INSGESAMT 


39 




BelgefUgte Unterlagen 


Unter(age(n) In Paplerfonn belgefOgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-8 


Blatt fur die GebQhrenberechnung 




/ 


IX-1 7 


PCT-SAFE DatentrSger 






IX-1 9 


Nr. der Abb. der Zelchn., die mit der 

Zusammenf. veroffentlicht werden 

GOll 






Spracha dor int. Anineldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrlft des Anmelders, das 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






x-1-1 
x-1-2 
X-1-3 


Name (FAMILIENNAME. Vomame) 
Name der unterzeichnenden Person 
Etgenschaft 






VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 


10-1 


Datum des tatsachlichen Elngangs 
dieser Intemationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zelchnung{en): 

Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


GeSndertes EIngangsdatum aufgrund 
nachtrSgllch, Jedoch frtstgerecht 
eingeg. Unterlage(n) Oder 
Zelchnung(en) zur VervollstSndlgung 
dieser Int Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Elngangs 
der Berichtigung nach PCT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Obermlttlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahfung der 
Recherchengebuhr aufgeschoben 





W1.2344PCT 
PCT-ANTRAG 



5/5 

Ausdruck (Original in eiectronischem Format) 
VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFQLLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexempiars belm Intematlonalen 






BQro 





W1.2344PCT 

1/2 

PCT (ANHANG - BLATT FOR DIE GEBUHRENBERECHNUNG) 

Ausdruck (Original In etectronischem Format) 
(Dieses Blatt zdhit nicht ats Blatt der intematlonalen Anmeldung und ist nicht Tell derselben) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufDllon 

Internationales Aktenzeichen 




0-2 


EIngangsstempel des Anmeldeamts 






0-4 

0-4-1 


Fomnular PCT/RO/101 (Anhang) 
PCT Blatt ftir die OebUhrenbe- 
rechnung 
erstellt mit 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.164) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmeldera oder 
Anwalts 


W1.2344PCT 


2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebQhren 


Hdhe der Gebuhr/ 
Multiplilcator 


Gesamtbetrage (EUR) 




ObermittlungsgebQhr T 




100 




RecherchengebQhr S 


O 


1550 




Wahl der Intematlonalen Recherchen- 

Denorue iioMj 


EP 




Internationale Anmeldegebuhr 

(ersta 30 Blatter) 11 


902 


Anzahl der Blatter uber 30 


9 


Zusatzblattgebuhr (X) 


10 


Gesamtbetrag derwelteren 12 
GebQhren 


90 


11+12= 1 


992 


Ermaaigung fur elektronlsche R 
Anmeldung (Bild) 


-129 


Gesamtbetrag der Intematlonalen 1 
GebQhr (l-R) 




863 




Gebiihrfur Prioritatsbeleg 

Anzatii der beantragten Priorl- 
tatsbelege 


0 




GebGlir per Prioritatsbeleg (X) 


30 


Gesamtbetrag Gebuhr fiir Priori- P 
t3tsbeleg(6): 








12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebQhren (T+S+l+P) 


O 


2513 





W1.2344PCT 

2/2 

PCT (ANHANG - BLATT FOR DIE GEBOHRENBERECHNUNG) 

Ausdruck (Original In electronlschem Format) 
(Dieses Blatt zdhtt nicht als Blatt der intematlonalen Anmeldung und 1st nicht Tell derselben) 



12-19 


Zahltinasart 


/iDDU C nUIl^ B a u £ C IT a 9 


12-20 


Anweisunnen hetreffend lauffinddfi 
Konto 

Oas Anmeldeamt: 


Europalaches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


12-20-1 


Die Bevollmdchtigung. den o.g. 
Gesamtbetrag der GebOhren 
abzubuchen 


/ 


12-20-2 


Die Bevollmachtigung. Fehlbetrage oder 
Oberzahlungen des Gesamtbetrags zu 
belasten bzw. gutzuschrelben 


/ 


12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


2800.0836 


12-22 


Datum 


14. Dezember 2004 (14.12.2004) 


12-23 


Name und Unterschrift 


JURGEN STIEL, 
/Jurgen Stlel/ 



W1 .2344PCT Austauschseite PCT/EP2004/053457 

2005-03-22 ^ . 

Bel88e){enipiar 

1 OLntlam: 2ZO^.O& 



Immer auf dsn nci'c::tc:i Ct^nrJ 

Beschreibung 



Drucktuch mit einer formstabilen TrSgerplatte, ein Verfahren zur Herstellung eines 
solchen Drucktuches sowie ein Druckwerk fOr eine Druckmaschine ohne Feuchtwerk 



Die Erfindung betrifft ein Drucktuch mit einer fomnstabilen TrSgerplatte, ein Verfahren zur 
Herstellung eines solchen Drucktuches sowie ein Druckwerk fOr eine Druckmaschine 
ohne Feuchtwerk gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 26 Oder 32. 

I\yianche Druckwerke arbeiten ohne Feuchtmittel und sind auf diese Weise insbesondere 
fUr den wasserlosen Rollenoffsetdruck geeignet. Beim Drucken ohne Feuchtmittel wird auf 
den Plattenzylinder des Druckwerks eine Druckplatte befestigt. die die Obertragung des 
Druckbildes auch ohne Feuchtmittel eriaubt, Dazu weist die Druckplatte eine untere 
Schicht aus einem farbannehmenden Material und eine obere Schicht aus einem 
farbabstoliendem Material auf. Die Farbabstoftung an der oberen Schicht erfolgt dabei 
ohne Feuchtmittel. Dementsprechend sind zur Herstellung der oberen Schicht besondere 
Materialien erforderlich. Insbesondere haben sich silikonhaltige Materialien zur 
feuchtmittellosen Farbabstof^ung als geeignet enA/iesen. 



Die obere und damit farbabstofiende Schicht der Dnjckplatte weist an den zu druckenden 
Bereichen des Druckbildes Durchbrechungen auf, so dass sich die Druckfarbe an der 
darunterliegenden farbannehmenden Schicht anlagern kann. Auf diese Weise kann das 
Dmckbild bei gattungsgemaiien Druckwerken auf einen nachgeordneten 
Obertragungszylinder, beispielsweise einen Gunrimituchzyiinder, Obertragen warden. An 
den nicht zu druckenden Bereichen des Druckbildes uberdeckt die obere Schicht die 
untere Schicht, so dass in diesen Bereichen kelne Druckfarbe Obertragen wird. 



Ein Daickwerk fur den wasserlosen Offsetdruck ist beispielsweise in der 
WO 03/045695 A1 beschrieben. 
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Die EP 0 182 156 B1 zeigt einen Gummizylinder mit einem im Radius reduzierten 
Bereich. 

Durch die DE 44 00 020 A1 ist ein Gummituch bekannt dessen Enden verjQngf sind. 

Die DE 198 02 470 A1 offenbart ein melirschichtiges Gummitucli. 

Die DE 33 15 506 A1 beschreibt ein Offsettucli, welches zwisclien seinen Enden eine in 
axialer Riclitung veriaufende Aussparung aufwelst, urn ein Mitdruclcen der Plattenlcanten 
zu vermeiden. 

Warden am Plattenzylinder mehrere Drucl<platten in Umfangsrichtung hintereinander mit 
zueinanderweisenden Enden befestigt, so ergibt sicli beim gattungsgemSBen Flachdruck 
ohne Feuchtmittel das Probiem. dass die Enden der Druckplatten oftmals zumindest 
scfiwach mitgedruckt werden, obwolil die Enden in einem an sich niclit zu drucl<enden 
Bereicli des Dnjcl<bildes liegen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Drucktuch mit einer formstabilen 
TrSgerplatte, ein Verfahren zur Herstellung eines soichen Drucktuches sowie ein 
Druckwerk fur eine Druckmascliine ohne Feuchtwerk zu schafTen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaii durch die IVIerkmale des Anspruchs 1, 26 oder 32 
gelost 

Ein Vorteil des Druckwerks liegt insbesondere darin, dass den Enden der Druckplatten 
Vertiefungen auf der Manteiflache des Ubertragungszylinders gegenuberliegen, die sich 
parallel zur Langsachse des Qbertragungszylinders erstrecken. Auf diese Weise wird ein 
Farbubertrag von den Enden der Druckplatten auf den Obertragungszylinder verhindert. 
Im Ergebnis werden so die Enden der Druckplatten auch beim Flachdruck ohne 
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Feuchtmittel nicht mitgedruckt* da ein FarbQbertrag dieses Bereichs aufgrund der 
Vertiefungen auf dem Obertragungszylinder ausgeschlossen ist. 

In welcher Weise der Obertragungszylinder l<onstruktiv ausgebildet ist, ist grunds3tzlich 
beliebig. Nach einer bevorzugten AusfQhrungsform weist der Obertragungszylinder ein 
Drucktuch mit einer formstabilen Tragerplatte und einer auf der TrSgerplatte befestigten 
Beschichtung auf. Zur Befestigung des Drucktuchs kOnnen die Enden der Tragerplatte am 
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Obertragungszylinderfestgelegtwerden. Die Mantelflache des Ubertragungszylinders 
wird von der Au&enseite der Beschichtung gebildet. 

Eine Vertiefung am Ubertragungszylinder kann durch den Abstand zwischen dem 
vorlaufenden Ende und dem nachlaufenden Ende des Drucktuchs, insbesondere durch 
den Abstand zwischen der vorlaufenden Seitenkante und der nachlaufenden Seitenkante 
der Beschichtung des Drucktuchs, gebildet werden. 

Addltiv dazu kann die Beschichtung zwischen dem vorlaufenden Ende und dem 
nachlaufenden Ende des Drucktuchs, insbesondere zwischen der vorlaufenden 
Seitenkante und der nachlaufenden Seitenkante der Beschichtung des Drucktuchs, 
insbesondere ungefahr mittig zwischen diesen beiden Seitenkanten, eine in die 
Beschichtung des Drucktuchs eingearbeitete Nut aufweisen. Die Tiefe der Nut sollte dabei 
vorzugsweise ungefahr 5 % bis 15 % der Dicke der Beschichtung entsprechen. 

Alternativ zur Venwendung eines Drucktuchs mit Tragerplatte sind auch Drucktiicher 
denkbar, deren Enden selbst am Obertragungszylinder festgelegt werden. Bei derartigen 
Drucktiichem kann eine Vertiefung durch den Abstand zwischen der vorlaufenden und der 
nachlaufenden EinhSngekante des Drucktuchs gebildet sein. Weiter ist es auch mdglich 
zur Bildung der Vertiefung eine Nut in das Drucktuch einzuarbeiten. Ist zwischen dem 
Drucktuch und dem Ubertragungszylinder ein Unterzug vorgesehen, so kann der 
Unterzug zur Bildung der Vertiefung am AuBenumfang des Drucktuchs zumindest eine 
Unterbrechung oder eine Querschnittsvem'ngerung aufweisen. 

Die Breite der Vertiefung in Umfangsrichtung sollte ungefahr 0,1 % bis 1 % der Lange des 
Drucktuchs in Umfangsrichtung entsprechen. 

Besonders vorteiihaft ist es. wenn der Plattenzylinder und/oder der Ubertragungszylinder 
temperlert werden kann. da durch die Temperierung der Farbubertragungsprozess der 
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feuchtmittellosen Druckfarbe besser gefiihrt werden kann. Nachfolgend wird die Erfindung 
anhand der in den Zeichnungen dargestellten AusfOhrungsformen beispielhaft erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Plattenzylinder und einen Ubertragungszylinder eines feuchtmittellos 
arbeitenden Druckwerks in perspektivischer Ansicht; 

Fig. 2 funf Bearbeitungsschritte zur Herstellung der farbubertragenden Druckplatten 
des Druckwerks gema/S Fig. 1 ; 

Fig. 3 das Druckwerk gemaK Fig. 1 im Querschnitt; 

Fig. 4 den Querschnitt des Druckwerks gemalS Fig. 3 in einem vergrfil&erten 
Ausschnitt; 

Fig. 5 das Drucktuch des Obertragungszyiinders gemall Ffg. 1 in Ansicht von vome; 
Fig. 6 das Drucktuch gemSG Fig. 5 im Querschnitt; 

Fig. 7 eine zweite Ausfuhrungsfornn eines Obertragungszylinder mit einer zweiten 
Ausfiihrungsfomn eines Drucktuchs im Querschnitt; 

Fig. 8 das Drucktuch des Obertragungszyiinders in Ansicht von vorne in einer 
anderen Ausfiihrungsform; 

Fig. 9 das Drucktuch gemall Fig. 8 im Querschitt; 

Fig. 10 ein vergrolierter Ausschnitt einer Vertiefung des Drucktuches; 
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Fig. 1 1 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel; 

Fig. 12 bis 14 Verfahrensschritte zur Herstellung einer Drucktucheinheit. 

In Fig. 1 ist ein Teil eines Druckwerks 01 mit einem Plattenzylinder 02 und einem daran 
aniiegenden Ubertragungszylinder 03 in perspektivischer Ansicht dargestellt. Am Umfang 
des Plattenzyiinders 02 sind in vier Reilien nebeneinander jeweils zwei Druckplatten 04. 
insbesondere Flachdruckplatten 04. in Umfangsrichtung hintereinander befestigt. so dass 
sich eine Gesamtzahl von insgesamt acht Druckplatten 04 am Plattenzylinder 02 ergibt. 
Die Druckplatten 04 Qbertragen das gewunschte Druckbild im feuchtmittellosen 
Flachdruck auf die Umfangsflache des Obertragungszylinders 03, von wo es 
beispielsweise auf eine Bedruckstoffbahn im Offeetdruck ubertragen wird. 

Die Herstellung der die Druckfarbe Ubertragenden Umfangsschicht an den Druckplatten 
04 soil nachfolgend anhand der funf Skizzen In Fig. 2, die die einzelnen Schritte zur 
Herstellung einer feuchtmittellosen arbeitenden Druckplatte 04 beispielhaft darstellen. 
kurz eriautert warden. 

Wie aus Fig. 2a zu erkennen ist, ist die Druckplatte 04 aus einer TrSgerschicht 06. 

beispielsweise aus Aluminium, einer Farbubertragungsscliiclit 07 aus einem 
farbubertragenden Material, einer farbabstoRenden Schicht 08 aus einem 
farbabstolienden Material, z. B. Silikon, und einer Schutzschicht 09 aufgebautZur 
Obertragung des gewiinschten Druckbildes auf die Druckplatte 04 wird diese 
beispielsweise unter VenA/endung eines das Druckbild enthaltenen Positivfilms 1 1 
belichtet (Fig. 2b). Zur Belichtung kann insbesondere UV-Licht eingesetzt werden. An den 
belichteten Stellen der Druckplatte 04 lost sich die farbabstofJende Schicht 08 lokal 
begrenzt ab (Fig. 2c) und kann mit geeigneten Losungsmittein bereichsweise 
abgewaschen werden. Im Ergebnis deckt dann die farbabstoRende Schicht 08 die 
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farbiibertragende Schicht 07 an den Stellen des Druckbildes ab, die spater nicht gedruckt 
werden sollen (Fig, 2d). An den zu druckenden Stellen des Druckbildes enthalt die 
farbabstoliende Schicht 08 Durchbrechungen 12, Wahrend.des Druckprozesses kann 
sich die Druckfarbe 13 im Bereich der Durchbrechungen 12 an der farbubertragenden 
Schicht 07 aniagern und somit auf den nachgeordneten Obertragungszylinder 03 
ubertragen werden (Fig. 2e). Im Ergebnis ist damit eine feuchtmittellose Ubertragung der 
Druckfarbe 13 moglich. Zur Herstellung feuchtmittellos arbeitender Druckplatten sind 
selbstverstandlich auch andere Hersteliungsverfahren bekannt und einsetzbar. 

Wie aus dem in Fig. 3 dargestellten Querschnitt erkennbar. ist der Umfang des 
Obertragungszylinders 03 mit einem Drucktuch 14 uberspannt. Eine Vertiefung 15 am 
Obertragungszylinder 03 wird durch den Abstand zwischen dem vorlaufenden Ende und 
dem nachlaufenden Ende des Dmcktuchs 14 gebildet 

Der Plattenzylinder 02 weist Kanale 16 auf, die von einer temperierten Flussigkeit 
durchstromt werden konnen, um dadurch den Plattenzylinder 02 von innen zu 
temperleren. Die Kontaktzone zwischen Plattenzylinder 02 und Obertragungszylinder 03 
in der die hintereinander angeordneten Druckplatten 04 an dem Drucktuch 14 
farbubertragend zur Aniage kommen, ist in Fig. 4 vergroRert dargestellt. 

Wie aus Fig. 4 zu erkennen ist« sind die hintereinander angeordneten Druckplatten 04 
jeweils mit Befestigungslaschen 18 am Plattenzylinder 02 fixiert. Das Drucktuch 14 weist 
in dem Bereich des Umfangs, auf dem die Enden 17 der Druckplatten 04 abwalzen eine 
Vertiefung 19 auf. so dass im Bereich der Enden 17 keine Druckfarbe auf das Drucktuch 
14 ubertragen wird. 

Der Aufbau des Drucktuchs 14 ist in Fig. 5 und Fig. 6 dargestellt. Dieses Drucktuch ist 
vorzugsweise auf eine in der DE 1 03 1 1 285 A oder DE 1 98 03 809 A beschriebenen 
Druckeinheit zu venA/enden. Auf einer formstabilen Tragerplatte 21 aus Edelstahl ist eine 
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mehrlagige Beschichtung 22 aus Gummi aufvulkanisiert. Die Vertiefung 19 wird durch 
eine Nut gebildet die ungefahr mittig zwischen der vorlaufenden Seitenkante 23 und der 
nachlaufenden Seitenkante 24 der Beschichtung 22 angeordnet ist. Die Tiefe 26 der 
Vertiefung 19 betragt ungefahr 10 % der Dicke der Beschichtung 22. Die Breite 27 der 
Vertiefung 19 betragt ungefahr 0,5 % der effektiven Lange des Drucktuchs 14, die bei 
vorliegender Ausfuhrungsform der Lange der Beschichtung 22 in Umfangsrichtung 
entspricht. 

In Fig. 7 ist eine zweite Ausfuhrungsform eines Obertragungszylinders 28 mit einem daran 
befestigten Drucktuch 29 im Querschnitt dargestellt. Die Enden des Drucktuchs 29 sind in 
einer Nut am Obertagungszylinder 28 befestigt. Zwischen dem AulSenumfang des 
Obertragungszylinders 28 und dem Innenumfang des Drucktuchs 29 ist ein Unterzug 31 
angeordnet Im Bereich. der der Befestigungsnut zur Befestigung der Enden des 
Drucktuchs 29 gegenuberliegt weist der Unterzug 31 eine Unterbrechung auf, so dass 
dadurch am AulSenumfang des Drucktuchs 29 eine Vertiefung 32 gebildet wird. 

Anstelle des Unterzugs 31 kann auch die Mantelflache des Obertragungszylinders 28 eine 
Unterbrechung aufweisen. 

In einer weiteren AusfQhrungsform gemSIS Fig. 8 und 9 ist eine Vertiefung 19 als 
Verformung in die Tragerplatte 21 des Drucktuches 14 eingearbeitet, d. h. an der Stelle, in 
der die Vertiefung 19 an der Tragerplatte 21 ausgebildet ist. Bei der Vertiefung 19 handelt 
es sich im eine formstabile Verfonnung. 

Diese Verformung wird in einer ersten Variante mittels eines Stempels, z. B. einer IVIatrize 
33, in die Tragerplatte 21 eingedruckt. Die Vertiefung 19 wird in die Tragerplatte 21 mittels 
einer Patrize 34 und einer l\/latrize 33 eingebracht. Anstelle der Verformung kann auch die 
Dicke der Tragerplatte 21 reduziert seln. 
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Die Verliefung 19 weist einen Biegeradius von ca. 0 mm bis 1 mm auf. Die Breite 27 
betragt ca. 3 mm bis 8 mm. wobei die Tiefe 26 bei ca. 0,1 mm bis 0,5 mm, insbesondere 
bei ca. 0,2 mm bis 0,3 mm, liegt. 

Die Vertiefung 19 wird in vorteilhafter Weise vor dem Aufbringen des Drucktuciies 14 auf 
der fomistabilen Tragerplatte 21 und vor dem Aufbringen des Drucktuches 14 auf dem 
Ubertragungszylinder 03 auf der Tragerplatte 21 angebraclit. In einer anderen 
Ausfuhrungsfonm wird die Vertiefung 19 bei bereits aufgebrachtem Drucktuch 14 auf der 
Tragerplatte 21 auf die Tragerplatte 21 eingebracht. 

In einer anderen Ausfuhrungsform, wie in Fig. 10 dargesteilt, weisen nicht nur das 
Drucktuch 14 und die Tragerplatte 21 Vertiefungen 19 auf, sondern audi der 
Obertragungszylinder 03 weist in diesem Bereich eine Vertiefung 36 auf, die in den Bailen 
des Obertragungszyiinders 03 eingebracht ist. 

Weist der Obertragungszylinder 28 einen Unterzug 32, z. B. eine aufgeklebte Folie, auf, 
so wird die Vertiefung 32 in oder zwischen den Unterzug 32 und den Bailen des 
Obertragungszyiinders 28 eingebracht (Fig. 1 1). Wie in den Fig. 9 und 1 1 gut zu erkennen 
ist. rollen die beiden Enden 17 der Druckplatten 04 in der Vertiefung 19; 32 ab. 

Die Ausfuhrungsbeispiele sind auch auf Ubertragungszylinder 03; 28 ubertragbar, bei 
denen in axialer Richtung zwei DrucktCicher 14; 29 angeordnet sind. Die Vertiefungen 19; 
32 sind dabei z, B. in Umfangsrichtung urn 180"* versetzt zueinander angeordnet. 

Auch kann mit dem Ubertragungszylinder 03; 28 ein Plattenzylinder 02 zusammenwirken, 
wobei ein Umfang des Obertragungszyiinders 03; 28 ein ganzzahliges Vielfaches des 
Umfangs des Plattenzylinders 02 aufweist. Der Umfang des Plattenzylinders 02 weist in 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform eine Druckplatte 04 auf und in axialer Richtung vier 
Druckplatten 04 auf. Dem Plattenzylinder 02 kann ein Feuchtwerk zugeordnet sein. 



W1.2344PCT 
2004-12-14 



9 



Nachfolgend wird ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung der Drucktucheinheit 
beschrieben. 

Vor dem Aufbringen auf einen in einer Dmckmaschine angeordneten 
Ubertragungszylinder 03 wird die formstabile Tragerplatte 21 mit dem Drucktuch 14 
gemeinsam mit Hilfe einer Matrize 33 und Patrize 34 zur Herstellung einer Vertiefung 19 
verformt. 

Dazu wird die aus Tragerplatte 21 und Drucktuch 14 bestehende Drucktucheinheit 37 in 
eine Vorrlchtung 38 eingebracht. Diese Vorrichtung 38 weist Im wesentlichen eine Auflage 
39, mindestens einen Oder mehrere Niederhalter 41. zwei bewegbare, z. B. schwenkbare 
Biegeleisten 42, die Patrize 34 und die Matrize 33 auf. Die Niederhalter 41 , Blegeleisten 
42 und die Patrize 34 werden beispielsweise Jewells von einem Arbeitszylinder 43, z. B. 
einem Pneumatikzylinder 43, bewegt. 

Zuerst wird die Drucktucheinheit 37 be! geoffneten Biegeleisten 42 auf die Auflage 39 der 
Vorrlchtung 38 aufgelegt und mit den Niederhaitern 41 darauf fixiert (Fig. 12). 
Anschlieliend werden vorzugsweise zuerst die Enden der Tragerplatte 21 durch 
Schwenken der Biegeleisten 42 abgebogen (Fig. 13) und danach die Vertiefung 19 mittels 
der Patrize 34 in die Drucktucheinheit 37 eingeformt (Fig. 14). 
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Bezugszeichenliste 

01 Druckwerk 

02 Plattenzylinder 

03 Ubertragungszylinder 

04 Druckplatte, Flachdruckplatte 
05 

06 Tragerschicht 

07 farbubertragende Schicht 
08 

09 Schutzschicht 
10 

1 1 Positivfilm 

12 Durchbrechung 

13 Druckfarbe 

14 Drucktuch 

15 Vertiefung 

16 Kanal 

17 Ende(04) 

1 8 Befestigungslasche 

19 Vertiefung, Nut 
20 

21 Tragerplatte 

22 Beschichtung 

23 vorlaufende Seitenkante 

24 nachlaufende Seitenkante 
25 

26 Tiefe(19) 

27 Breite(19) 
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28 Ubertragungszylinder 

29 Drucktuch 
30 

31 Unterzug 

32 Vertiefung 

33 Stempel, Matrize 

34 Patrize 
35 

36 Vertiefung (03) 

37 Drucktucheinheit 

38 Vorrichtung 

39 Auflage 
40 

41 Niederhalter 

42 Biegeleiste 

43 Arbeitszylinder, Pneumatikzylinder 
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AnsprQche 

1 . Drucktuch (14; 29) mit einer formstabilen Tragerplatte (21 ), deren Enden an einem 
Obertragungszylinder (03) festlegbar sind, und eine auf der Tragerplatte (21 ) 
befestigten, die MantelflSche des Obertragungszylinders (03) bildende Beschichtung 
(22) aufweist, wobei Drucktuch (14) und Tragerplatte (21) eine Drucktucheinheit (37) 
bilden, wobei die Tragerplatte (21) aus Metal! hergestellt ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen den Enden des Drucktuchs (14; 29) eine Vertiefung 
(19; 32) angeordnet ist, und dass die Vertiefung (19) als Verformung Oder 
Dickenreduzierung in die Tragerplatte (21) eingearbeitet ist. 

2. Drucktuch nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte (21) 
aus Edelstahl hergestellt ist. 

3. Drucktuch nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung (22) 
des Drucktuchs (14; 29) aus Gummi hergestellt ist. 

4. Drucktuch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gummi als 
mehdagiges Gummi ausgebildet ist. 

5. Drucktuch nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung (22) 
des Drucktuchs (14; 29) eine geschliffene Oberflache aufweist 

6. Drucktuch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (27) der 
Vertiefung (19) im Umfangsrichtung ungefahr 0,1% bis 1% der Lange des 
Dmcktuchs (14; 29) in Umfangsrichtung entspricht. 

7. Drucktuch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verformung 
fonnstabll ausgefOhrt ist. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Drucktuchs nach Anspruch 7. dadurch 
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gekennzeichnet, dass die Verformung mittels eines Stempels, z, B. einer Matrize 
(33). eindrtlckbar ist. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Drucktuchs nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet. dass die Verfomiung vor dem Aufbringen des Dmcktuches (14; 29) 
auf einen Obertragungszyiinder (03) ausgebiidet ist. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Drucktuchs nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Verfonnung durch eine IVIatrize (33) und eine Patrize (34) 
ausgebiidet ist. 

1 1 . Verfahren zur Herstellung eines Drucktuchs nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet. dass die Verfonnung vor dem Aufbringen des Drucktuches (14; 29) 
auf der formstabilen Tragerplatte (21) in die TrSgerplatte (21) eingebracht ist. 

12. Verfahren zur Herstellung eines Drucktuchs nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Verfonnung bel aufgebrachtem Drucktuch (14; 29) auf der 
formstabilen Tragerplatte (21) eingebracht ist. 

13. Drucktuch nach Anspaich 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (19) eine 
Tiefe (26) von 0,1 mm bis 0,5 mm aufweist. 

14. Drucktuch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass die Vertiefung (19) eine 
Tiefe (26) von 0.2 mm bis 0,3 mm aufweist. 

15. Drucktuch nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (19) 
einen Biegeradius von 0 mm bis 1 mm aufweist. 

16. Drucktuch nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (19) eine 
Breite (27) von 3 mm bis 8 mm aufweist. 

17. Venvendung eines Daicktuchs nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass das 
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Drucktuch (14; 29) auf einen Obertragungszylinder (03; 28) aufgebracht ist und der 
Obertragungszylinder (03; 28) im Bereich der Vertiefung (19; 32) des Drucktuches 
(14; 29) auch eine Vertiefung (36) aufweist. 

18. Verwendung eines Drucktuchs nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Vertiefung (36) des Obertragungszylinders (03; 28) in den Ballen des 
Obertragungszylinders (03; 28) eingebraclit ist. 

19. VenA^endung eines Drucktuchs nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Vertiefung (32) in Oder zwischen einen auf den Ballen des Obertragungszylinder 
(03; 28) angeordneten Unterzug 31, z. B. aufgeklebte Folien, eingebracht ist. 

20. Verwendung eines Drucktuchs nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in 
axlaler Richtung des Obertragungszylinders (03) zwei Drucktucher (14; 29) 
angeordnet sind 

21 . Ven/vendung eines Drucktuchs nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vertiefungen in Umfangsrichtung z. B, um 180** versetzt angeordnet sind. 

22. VenA^endung eines Drucktuchs nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass mit 
dem Obertragungszylinder (03) ein Plattenzylinder (02) zusammenwirkt wobei ein 
Umfang des Obertragungszylinders (03) ein ganzzahliges Vielfaches des Umfangs 
des Plattenzylinders (02) aufweist. 

23. VenA/endung eines Drucktuchs nach Anspruch 22. dadurch gekennzeichnet. dass 
der Plattenzylinder (02) am Umfang eine Druckplatte (04) aufweist. 

24. Verwendung eines Drucktuchs nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet. dass 
der Plattenzylinder (02) in axlaler Richtung vier Druckplatten (04) aufweist. 

25. VenA^endung eines Drucktuchs nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet. dass 
dem Plattenzylinder (02) ein Feuchtwerk zugeordnet ist. 
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26. Verfahren zur Herstellung eines Drucktuches (14) mit einer formstabilen 
Tragerplatte (21). wobei Drucktuch (14) und Tragerplatte (21) eine Drucktucheinheit 
(37) bilden, dadurch gekennzeichnet, dass die formstabile Tragerplatte (21) vor dem 
Aufbringen auf einen in einer Druckmaschine angeordneten Obertragungszylinder 
(03) mit einer Vertiefung (19) versehen wird. 

27. Verfaliren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte (21) 
mittels eines Stempeis, z. B. einer Matrize (33) verformt wird. 

28. Verfahren nach Anspnjch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte (21 ) 
mittels einer Matrize (33) und Patrize (34) verfonnt wird. 

29. Verfahren nach Anspmch 27 Oder 28, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verformung vor dem Aufbringen des Drucktuches (14; 29) auf einen 
Obertragungszylinder (03) ausgebildet wird. 

30. Verfahren nach Anspruch 27 oder 28, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verformung vor dem Aufbringen des Drucktuches (14; 29) auf derfomnstabilen 
Tragerplatte (21) in die Tragerplatte (21) eingebracht wird. 

31 . Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte (21 ) 
gemeinsam mit dem bereits aufgebrachten Drucktuch (14) verformt wird. 

32. Druckwerk (01) einer Druckmaschine ohne Feuchtwerk mit einem Plattenzylinder 
(02), wobei der Plattenzylinder (02) im Umfangsrichtung mindestens zwei 
wasserlose Flachdruckplatten (04) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass am 
Umfang des Obertragungszylinders (03) nur eine Offnung zur Aufnahme eines 
einzigen Drucktuches (14; 29) angeordnet ist und diese Offnung jeweils Enden (17) 
von Flachdruckplatten (04) gegenUberliegt und den anderen Enden (17) dieser 
Flachdruckplatten (04) eine Vertiefung (19) auf der IVIantelfiache des Drucktuches 
(14; 29) gegenOberliegt, wobei das Drucktuch (14) auf einer aus Metall hergestellten 
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Tragerplatte (21) befestigt ist und wobei Drucktuch (14) und Trflgerplatte (21) eine 
Drucktucheinheit (37) bilden. 

33. Dmckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei 
DrucktQcher (14; 29) nebeneinander in axialer Richtung am Obertragungszylinder 
(03) angeordnet sind. 

34. Dmckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Vertiefung (19) parallel zur LSngsachse des Obertragungszylinders (03) erstreckt. 

35. Druckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Obertragungszylinder (03) mindestens ein Drucktuch (14) mit einer fomnstabilen 
Tragerplatte (21), deren Enden am Obertragungszylinder (03) festlegbar sind, und 
eine auf der Tragerplatte (21) befestigten, die Mantelfiache des 
Obertragungszylinders (03) bildende Beschichtung (22) aufv/eist. 

36. Druckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Beschichtung der Flachdruckplatte (04) eine unteren Schlcht (07) und eine obere 
Schicht (08) aufweist. 

37. Druckwerk (01) nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet. dass die untere 
Schicht (07) aus einem farbannehmenden Material und die obere Schicht (08) aus 
einem farbabstolienden Material gebildet ist. 

38. Druckwerk (01) nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das 
farbabstollende Material ein silikonhaltiges Material ist. 

39. Dmckwerk (01) nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass die obere Schicht 
(08) an den zu druckenden Bereichen des Druckbildes Durchbrechungen (12) 
aufweist. 

40. Dmckwerk (01) nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass die obere Schicht 
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(08) an den nicht zu druckenden Bereichen des Druckbildes die untere Schicht (07) 
abdeckt. 

41 . Dmckwerk (01 ) nach Anspruch 32 oder 35, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Vertiefung (15) durch den Abstand zwischen dam vorlaufenden Ende und dem 
nachlaufenden Ende des Drucktuchs (14; 29), insbesondere durch den Abstand 
zwischen der vorlaufenden Seitenkante (23) und der nachlaufenden Seltenkante 
(24) der Beschichtung (22) des Drucktuchs (14; 29), gebildet wird. 

42. Druckwerk (01 ) nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet. dass sich die 
Vertiefung (15) parallel zur Langsachse des Obertragungszylinders (03) erstreckt. 

43. Druckwerk (01 ) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine 
Vertiefung (19) als Nut in das Drucktuch (14; 29). eingearbeitet ist. 

44. Druckwerk (01) nach Anspruch 32 oder 35, dass die Vertiefung (19) in die 
Beschichtung (22) des Dmcktuchs (14; 29) eingearbeitet ist. 

45. Druckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe (26) der 
Nut (19) ungefahr 5% bis 15% der Gesamtdicke der Beschichtung (22) entspricht. 

46. Druckwerk (01 ) nach einem der Anspruche 32 bis 36, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Nut (19) ungefahr mittig zwischen dem vorlaufenden Ende und dem 
nachlaufenden Ende des Drucktuchs (14; 29), insbesondere zwischen der 
vorlaufenden Seitenkante (23) und der nachlaufenden Seitenkante (24) der 
Beschichtung (22) des Drucktuchs (14; 29), angeordnet ist. 

47. Druckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (27) 
der Vertiefung (19) in Umfangsrichtung ungefahr 0,1% bis 1% der Lange des 
Drucktuchs (14; 29) in Umfangsrichtung entspricht. 



48. 



Druckwerk (01) nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte 
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(21) aus Metall hergestellt isL 

49. Druckwerk (01) nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass das Metall als 
Metallblech ausgebildet ist. 

50. Druckwerk (01) nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte 

(21 ) aus Edelstahl hergestellt ist. 

51. Druckwerk (01) nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung 

(22) des Drucktuchs (14; 29) aus Gumnfii hergestellt ist. 

52. Druckwerk (01) nach Anspruch 51, dadurch gekennzeichnet, dass das Gummi als 
mehrlagiges Gummi ausgebildet ist. 

53. Druckwerk (01 ) nach Anspruch 32 Oder 35, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Beschichtung (22) des Drucktuchs (14; 29) eine geschliffene Oberfldche autweist. 

54. Druckwerk (01) nach Anspruch 32 Oder 35, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Obertragungszylinder (28) ein Drucktuch (29) aufweist, dessen Enden am 
Obertragungszylinder (28) festlegbar sind, wobei zwischen Drucktuch (29) und 
Obertragungszylinder (28) ein Unterzug (31) angeordnet ist, wobei der Unterzug 
(31) zur Bildung einer Vertiefung (32) zumindest eine Unterbrechung Oder 
Querschnittsvemngerung in Umfangsrichtung aufweist. 

55. Druckwerk (01) nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, dass ein einziges 
Drucktuch (29) in axialer Richtung auf dem Obertragungszylinder (28) angeordnet 
ist. 

56. Druckwerk (01) nach Anspruch 35 Oder 54, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere, 
insbesondere zwei Oder drei Drucktucher (14; 29) nebeneinander in axialer Richtung 
auf dem Obertragungszylinder (03; 28) angeordnet sind. 
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57. Druckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass eine einzige 
Flachdruckplatte (04) in axialer Richtung auf dem Plattenzylinder (02) angeordnet 
ist. 

58. Druckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere, 
insbesondere zwei Oder vier Oder sechs Flachdruckplatten (04) nebeneinander in 
axialer Richtung auf dem Plattenzylinder (02) angeordnet sind. 

59. Dmckwerk (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die GrOlie einer 
Flachdruckplatte (04) einer Zeitungsseite entsprlcht. 

60. Druckwerk (01 ) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Plattenzylinder (02) und/oder der Obertragungszylinder (03) temperierbar ist. 

61 . Druckwerk (01 ) nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Plattenzylinder (02) und/oder der Obertragungszylinder (03) von innen temperierbar 
ist. 

62. Druckwerk (01 ) nach Anspruch 61 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Plattenzylinder (02) und/oder der Obertragungszylinder (03) mittels eines in Kanalen 
(16) zirkulierenden WarmetrSgers temperierbar ist. 

63. Druckwerk (01) nach Anspruch 60 Oder 62, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Plattenzylinder (02) und/oder der Obertragungszylinder (03) mittels einer FlUssigkeit 
temperierbar ist. 

64. Dmckwerk (01 ) nach Anspruch 60, 62 Oder 63, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Temperierung der Plattenzylinder (02) und/oder der Obertragungszylinder (03) von 
der Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders (02) und/oder der 
Umfangsgeschwindigkeit des Obertragungszylinder (03) abh^ngt. 
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65. Druckwerk (01 ) nach Anspruch 58. dadurch gekennzeichnet, dass Offnungen des 
Plattenzylinders (02) zur Aufnahme von Enden (17) der Flachdruckplatten (14) in 
axialer Richtung fluchten. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Drucktuch mit einerformstabilen Tragerplatte, deren Enden an 
einem Obertragungszylinder festlegbar sind, und eine auf der TrSgerplatte befestigten. die 
Mantelfiaclie des Obertragungszylinders blldende Beschlchtung aufweist, wobel zwischen 
den Enden des Dmcktuclis eine Vertiefung angeordnet ist. 
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Fig. 2 
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Fig. 4 
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Fig. 9 
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Fig. 10 
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